Waschehandbuch

Die Grundlagen der Waschebehandlung Swissmade =

SCHULTHESS

Waschepflege mit Kompetenz




Vorwort Q SCHULTHESS

Schulthess — Qualitat, Swiss made
lhre Schweizer Nr. 1 fiir Wdaschereilosungen in Hotellerie,
Gastronomie, Heimen, Spitdlern und Kliniken

Schulthess Maschinen AG in Wolfhausen bei Zirich ist die Schweizer Nr. 1 fiir Waschereilosungen
in Gewerbe und Industrie. Das Traditionsunternehmen steht fiir Top-Qualitat, Innovationsgeist und
ausgezeichneten Kundenservice. Schulthess setzt sich fir einen respektvollen und nachhaltigen
Umgang mit der Umwelt ein. Energieeffizienz wird deshalb bei allen Gerdten grossgeschrieben, die
mit viel Stolz und Engagement in der Schweiz entwickelt und produziert werden.

Wir von Schulthess beraten Sie bei der Planung der Wascherei und unterstiitzen Sie bei deren
Umsetzung. Selbstverstandlich sind wir auch fr alle Ihre Fragen rund ums Thema Waschen und
Trocknen von anspruchsvollen Textilien da — Ubrigens auch von nicht waschbaren.

In speziellen Institutionen sind die Hygieneanforderungen ganz besonders gross, das wissen wir von
Schulthess. Gerade in Spitdlern oder Kliniken muss die Wasche nicht nur sauber, sondern keimfrei
sein. In Gastronomie und Hotellerie bietet das Wet-Clean-Verfahren eine optimale Alternative zur
chemischen Reinigung. Das Wet-Clean-Verfahren basiert auf dem Nassreinigungsprinzip und wascht
bereits ab 40 °C hygienisch sauber.

Zusammen mit Top-Gerdten sorgt auch das Wissen um Waschebehandlung fir ein einwandfreies
Resultat. Dazu hat Schulthess dieses «Waschehandbuch» entwickelt. Sie finden darin Antworten auf
alle Ihre Fragen rund ums Waschen, Trocknen und Glatten. Wie behandelt man spezielle Textilien?
Was bedeuten die einzelnen Pflegesymbole? Wie entfernt man hartnackige Flecken? Unsere Tipps
und Tricks helfen, dass Ihre Wasche langer schon bleibt und Sie so effektiv Kosten sparen.

Sie mochten mehr tiber unsere individuellen Waschereilésungen erfahren? Rufen Sie uns an! Denn je
friher Sie uns miteinbeziehen, desto besser kénnen wir in Zusammenarbeit mit Ihnen, lhrem Architekten
oder Planer die fiir Sie beste Losung entwickeln. Eine Losung, die Ihnen und Ihren Mitarbeitenden den
Arbeitsalltag erleichtert.

Wir freuen uns auf Siel
Ihre Schulthess Maschinen AG
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1 Arten von Textilien

Q SCHULTHESS

1.1 Eigenschaften textiler Rohstoffe

Naturfasern und Synthetikfasern weisen unterschiedliche Merkmale auf.
Je nach Einsatzort eignet sich das eine oder andere Material besser.
Die wichtigsten Eigenschaften der beiden textilen Rohstoffe im Uberblick.

Naturfasern im Vergleich mit Synthetikfasern

Baumwolle (Bw)
Leinen (FI)
Wolle (Wo)

Vorteile
© Lassen die Haut atmen.
© Fuhlen sich gut an.

© Behalten den Weissgrad auch nach mehrfachem Waschen.

© Bilden warme Oberbekleidung.
© Konnen flammhemmend ausgertstet werden.

Nachteile

@ Farbe verblasst nach mehrfacher Wasche.

@ Laufen mehr ein als Kunstfasern.

@ Trocknen langsamer als Kunstfasern.

@ Werden von den Reinigungschemikalien langsam zerstort.
@ Neigen zu Grauschleier bei Weiss und Pastelltonen.

@ Miissen gut gebiigelt oder gepresst werden.
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Polyester (PES)
Polyamid «Perlon»; «Nylon» (PA)
Polycryl (Polyacrylnitril, PAC)

Vorteile

© Geringe Abnutzung.

© Ceringe Schaden durch Reinigungschemikalien.

© Weisen geringeres Einlaufen als Naturfasern auf.

© Konnen als permanent flammhemmend
hergestellt werden.

Nachteile

@ Bei warmem Wetter nicht so komfortabel
wie Naturfasern.

@ Leicht schmelz- und brennbar.

@ Leicht beschadigbar durch Zigaretten.

@ Nicht so leicht zu starken (z.B. Tischwasche).

(- Neigen zu Grauschleier bei Weiss und Pastelltonen.



1 Arten von Textilien

1.2 Kriterien fiir die Textilauswahl

Tischwasche

« Gestarkte weisse Baumwolle wirkt gepflegt, benétigt
allerdings die richtige Fleckentfernung.

« Gefdarbte Polyester-Baumwolle ist pflegeleicht.

« Gefarbtes Polyester fir strahlende Farben, es ist zudem
pflegeleicht.

Bettwasche

» Baumwolle und Leinen sind atmungsaktiv und sorgen
fur Komfort und Luxus.

» Weisse Baumwolle wirkt strahlend und frisch.

« Polyester-Baumwolle ist pflegeleicht.

« Texturiertes Polyester ist pflegeleicht, dauerhaft und weist
eine permanente Flammhemmung auf.

Handttcher

» Weiche Baumwaollfrottierwdsche bietet angenehmen Komfort.

 Schwere Frottierwdsche fiir maximalen Luxus und optimale
Saugfahigkeit.

» Gewobene Baumwolle und Leinen fir den Einsatz in der Kiiche.

» Weisse Wasche fiir Coiffeursalons und Hotels, weil die Flecken
optimal entfernt werden konnen.

« Farbige Wdsche fir ein heimeliges Gefthl.

» Tauchgefarbte Wasche fur Schwimmbader.

Vorhdnge

e Bedruckte Baumwolle, Polyester-Baumwolle oder Polyester
ist gut waschbar und eignet sich fir Wohnbltcke und Jugend-
herbergen.

» Permanent flammhemmendes Polyester, Polyester-Baumwaolle
oder Modacryl fiir 6ffentliche Bereiche oder tberall, wo Feuer-
bescheinigungen erforderlich sind.

o Schwere Baumwolle mit thermischer Fitterung zur Warme- und
Schallisolation und fur zusatzlichen Luxus.

» Polyester, Polyester-Baumwolle oder Modacryl Iduft nur minimal
ein beim Waschen.
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Q SCHULTHESS

Arbeitskleidung

» Weisse Baumwolle fir Kéche und andere Berufsgruppen, die mit
Schmutz von Nahrungsmitteln in Bertihrung kommen. Schmutz
und Flecken konnen optimal entfernt werden und die Textilien
sind atmungsaktiv.

« Polyester-Baumwolle fir allgemeine Arbeitskleidung. Schmutz
und Flecken kdnnen optimal entfernt werden und die Textilien
sind atmungsaktiv.

« Gefdrbte, flammhemmende Baumwolle fir spezielle Arbeits-
kleidung, z.B. unter Schweisserschiirzen oder Uberhandschuhen.

« Polyester-Filamente fir Arbeitskleidung, die flusen- und staub-
frel sein missen.

Burojackets

o Wolljackets fiir Warme und Komfort, kénnen monatlich chemisch
gereinigt werden.

« Polyester oder Polyester-Baumwolle sind fiir waschbare Hemden,
Jacken, Rocke und Hosen geeignet, Verschmutzung von
Nahrungsmitteln (z. B. vom Servieren) kann gut entfernt werden.

» Waolle-Polyester fur Geschdftsanziige bietet Komfort, Atmungs-
aktivitdt und Dauerhaftigkeit. Sie kénnen monatlich chemisch
gereinigt werden.



2 Wirksames Waschen Q SCHULTHESS

Damit Wasche richtig sauber wird, braucht es neben dem richtigen
Waschmittel mechanische Bewegung, genigend Zeit und die richtige
Temperatur. Nur wenn diese vier Faktoren zusammenspielen, ist das
Resultat perfekt.

Ein gutes Waschverfahren bendtigt mechanische Bewegung, Eine Reduzierung eines dieser Elemente erfordert eine kompensie-
ausreichend Zeit, eine bestimmte Temperatur und die richti- rende Erhéhung der anderen drei. Bel einem 60°-Programm bei-
gen Chemikalien. Anhaltende Qualitat hangt von der richtigen spielsweise muss gegeniber einem 95°-Programm die Waschzeit
Balance zwischen diesen vier Einflussfaktoren ab. verldngert werden.

Die vier Schlusselfaktoren fir ein perfektes Waschergebnis

Zeit
e um der Mechanik und den Chemikalien die

Temperatur
» um die Waschwirkung zu beschleunigen

und den Chemikalien zu helfen, élhaltige
Verschmutzungen zu emulgieren.

Mdglichkeit zu geben, ihre volle Wirkung zu
entfalten.

o um eine thermische Desinfektion
zu erreichen.

weeecscccsccccssccsccccsee

ec0cc0cccc00ccccvce

veccccccce

ecceccccce seccccccce

0000000000000 00 0000
e0c0cccc00c00c00 0000

Waschchemikalien
» um Oberfldchenspannung zu vermindern.

Mechanik

e um den Schmutz aufzubrechen und

aus dem Textil zu entfernen o um hartes Wasser zu entkalken

» um dlhaltigen Schmutz zu emulgieren

e um Eiweissverschmutzungen abzubauen
» um Flecken zu bleichen.
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3  Schmutzarten

Q SCHULTHESS

Man unterscheidet zwischen Verschmutzung und Flecken

Der Schmutz in Form von Teilchen befindet sich auf
dem Faden und muss gebunden und weggesplilt werden.

Bei Flecken liegt eine Fdrbung der Fasern bzw. Faden vor,
die chemisch entfarbt werden mussen.

4 Waschmittel

Viele hauseigene und kleine gewerbliche Waschereien verwenden im
wesentlichen Haushaltsprodukte. Das Wissen um deren Anwendung
ist haufig gering — die Folgen sind Schaden.

Weisse Baumwollflachware, befleckt oder verschmutzt mit Kérper-
flussigkeiten, Nahrungsmitteln und Getranken oder ahnlichen
Stoffen erfordern ein Waschmittel mit diesen Inhaltstoffen:

o Alkali, um Fett und Eiweiss zu binden; bei Cellulosefasern
bewirken sie zusdtzlich eine Faserquellung.

« Tenside, die zum Emulgieren beitragen.

» Oxidationsmittel zum Bleichen (Entfdrben) von Pflanzen-
farbstoffen wie rote Bete, Orangensaft, Bier, Tee.

e Enzyme zum Abbau von Eiweiss.
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e /usdtzliche Hilfsstoffe, die Schmutzpartikel binden und
abtransportieren und damit Grauschleier verhindern.
« Optische Aufheller fur ein leuchtendes Weiss.

« lonentauscher zur Wasserenthartung bei Hartwasser.

Gefdrbte Materialien erfordern mildere Produkte ohne optische
Aufheller, um ein Ausbleichen zu minimieren.

Seide (inklusive empfindliche Viskose, Cupro, waschbares Acetat und
ahnliche feine Stoffe) sowie Haarfasern (inklusive Wolle, Lammwolle,
Mohair, Angora) bendtigen ein im Wesentlichen neutrales Wasch-
mittel mit sehr wenig Alkalien, weil diese langfristig zum Verrotten
der Haarfasern fihren. Fir diese Materialien sind also spezielle
Fein- oder Wollwaschmittel zu verwenden.



5 Pflegesymbole Q SCHULTHESS

8

eeecccccccscssccccccccce

eeecccccccscssccccccccce

eeecccccccscssccccccccce

eeecccccccscssccccccccce

eeecccccccscssccccccccce

eeecccccccscssccccccccce

eeecccccccscssccccccccce

eeecccccccscssccccccccce

eeecccccccscssccccccccce

Normalwaschgang Kochwdasche 95°C

Wasche beispielsweise aus Baumwolle oder Leinen, weiss, kochecht gefarbt oder bedruckt. Koch-
waschprogramm ohne Vorwaschen einstellen, Vorwasche nur bei stark verschmutzten Textilien. Bei hart-
ndckigen Flecken evtl. Spezialwaschprogramm wdhlen. Trommel ganz fillen.

Schonwaschgang Kochwédsche (Pflegeleicht) 95°C
Pflegeleichte Kochwasche: Waschemenge reduzieren, nicht oder nur kurz anschleudern (Knittergefahr).
Waschprogramm 95 °C ohne Vorwaschen einstellen. Vorwasche nur bei stark verschmutzten Textilien.

Normalwaschgang Buntwdsche 60°C
Nicht kochechte Buntwdsche beispielsweise aus Baumwolle, Modal und Polyester sowie Mischungen
hieraus.

Schonwaschgang Buntwdsche 60 °C

Pflegeleichte Artikel: Waschemenge reduzieren. Trommel nur bis hochstens % fiillen. Nicht oder nur kurz
anschleudern (Knittergefahr). Waschprogramm 60 °C ohne Vorwasche einstellen, Vorwdsche nur bei stark
verschmutzten Textilien.

Normalwaschgang Buntwdsche 40°C
Waschgang beispielsweise fiir dunkelbunte Artikel aus Baumwolle-Polyester, Mischgewebe usw.

Schonwaschgang Buntwasche 40°C

Feinwasche beispielsweise aus Modal, Viskose, Polyacryl, Polyester und Polyamid. Waschmenge redu-
zieren. Trommel nur % fillen. Entsprechendes Waschprogramm einstellen. Bei Knittergefahr nicht oder
nur kurz anschleudern.

Feinwédsche 40°C

Fir Artikel beispielsweise aus Wolle. Dieser Waschgang weist eine besonders schonende mechanische
Behandlung auf. Waschmenge stark reduzieren. Trommel nur bis zu ¥ fillen. Entsprechendes Wasch-
programm einstellen.

Feinwdsche 30°C

Fur Artikel beispielsweise aus Wolle. Diese Waschgange weisen eine besonders schonende mechanische
Behandlung auf. Waschmenge stark reduzieren. Trommel nur bis zu ¥ fllen. Entsprechendes Waschpro-
gramm einstellen. Bei Knittergefahr nicht oder nur kurz anschleudern.

Handwdsche

Nur Handwdasche, Wassertemperatur 30°C bis max. 40°C, je nach Artikel. Feinwaschmittel zuerst im
Wasser gut auflésen. Dann die Textilstiicke in der Lauge und beim Spilen gut durchdriicken. Nicht reiben,
nicht zerren, nicht auswringen. Farbige und empfindliche Waschestiicke rasch behandeln und nicht in
nassem Zustand liegen lassen.

Nicht waschen

Die so gekennzeichneten Artikel durfen nicht gewaschen werden. Sie sind im Allgemeinen auch gegen
Nassbehandlung empfindlich. Das durchgestrichene Symbol weist zwar darauf hin, dass bei jeder Nass-
behandlung Vorsicht geboten ist, Textilien missen jedoch so beschaffen sein, dass es auch im Falle einer
verbotenen Wdsche mdglich ist, eine kurze Nassbehandlung im Rahmen einer Detachur der chemischen
Reinigung durchzufiihren, da sonst auch nur eine eingeschrankte Reinigung durch Lésemittel gegeben ist.
Wasserquellbare (Blut, Starke) und wasserlosliche (Salze, Zucker) Verfleckungen kénnen namlich nur durch
eine Behandlung mit Wasser entfernt werden.

SCHULTHESS MASCHINEN AG - SWITZERLAND
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Chlorbleiche mdglich (Javel-Wasser)

Das «CL» im Dreieck bedeutet, dass es maglich ist, den Artikel mit kaltem Wasser unter Zusatz eines
chlorhaltigen Bleichmittels zu behandeln. Gebrauchsanleitung immer beachten. Diese Behandlung nur
anwenden auf Artikel mit Flecken von Tee, Kaffee, Wein, Frichten, Fruchtsaft, Schweiss und anderen
Flecken von natirlichen Farbstoffen. Bleichen mit einer kalten, stark verdinnten Losung von Bleichwasser
(Javel-Wasser) oder Chlorbleichmittel ist gestattet. Fiir das richtige Mischungsverhdltnis beachte man die
Gebrauchsanweisung auf der Flasche. In jedem Fall gut umriihren, dann die gewaschene und mindestens
einmal kalt gespulte Wasche in der Chlorlauge 15 bis 30 Minuten einlegen. Griindlich spilen. Anschliessend
gemass Pflegeetikette waschen.

Chlorbleiche nicht maglich

Nicht bleichen/chloren mit Bleichwasser oder konzentriertem Bleichmittel, auch keine wie Javel-Wasser
wirkenden Fleckenputzmittel (erkennbar am Chlorgeruch) verwenden. Dem Fachmann tbergeben.

Auch fur die Chlorbleiche miissen zusatzliche Faktoren beriicksichtigt werden. Die Prifbedingungen nach
ISO 105-N 01-1987 bzw. nach DIN 53035 entsprechen nicht voll den Bedingungen, wie sie bei der Desin-
fektion mit Chlor oder chlorabspaltenden Mitteln in der gewerblichen Wascherei herrschen, sodass eine
Prifung nach dem Pflegesymbol CL nicht hinreichend ist, um eine Desinfektion ohne Materialschaden
sicherzustellen.

Heiss biigeln
Wie Stufe «Baumwolle / Leinen»: bigelfeucht behandeln; glanz- oder druckempfindliche Stiicke mit
/wischentuch oder auf der Riickseite bugeln. Dampfbigeleisen kann verwendet werden.

Mdssig heiss biigeln
Wie Stufe «Wolle / Seide / Polyester / Viskose»: Unter massig feuchtem Zwischentuch biigeln. Dampfbiigel-
eisen kann verwendet werden. Starkes Pressen vermeiden. Nicht verziehen.

Nicht heiss biigeln
Wie Stufe «Polyacryl/Polyamid (Nylon)/Acetat»: glanz- oder druckempfindliche Artikel notfalls mit
trockenem Zwischentuch oder auf der Ruckseite biigeln. Nicht mit Dampf biigeln. Nicht verziehen.

Nicht biigeln
Dampfen und Dampfbehandlung nicht moglich. Ansonsten sind storende, nicht mehr zu korrigierende
Verdnderungen zu erwarten.

Nassreinigung normaler Prozess
e FUr normale Wéasche
» Nassreinigung moglich

Nassreinigung schonender Prozess
o Fir empfindliche Wasche

» Nassreinigung notwendig

e Trocknen bis auf 15% Restfeuchte

Nassreinigung besonders schonender Prozess
o Fir sehr empfindliche Wasche

» Nassreinigung notwendig

o Antrocknen im Tumbler und trocknen an der Leine

Nicht nassreinigen
Keine Nassreinigung moglich.
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5 Pflegesymbole Q SCHULTHESS

Behandlung in Reinigungsmaschine

Reinigungsverfahren fur Textilien mit allen in der chemischen Reinigung erlaubten Losemitteln unter
normalen Reinigungsbedingungen. Handelsubliche Fleckentfernungsmittel auf Losemittelbasis konnen
verwendet werden.

Behandlung in Reinigungsmaschine mit folgenden Lésungsmitteln

Perchlorethylen, Kohlenwasserstoffe (Schwerbenzine). Reinigungsverfahren fir Textilien, die unter norma-
len Reinigungsbedingungen gereinigt werden konnen. Handelstibliche Fleckentfernungsmittel auf Lésemit-
telbasis kdnnen mit Einschrankungen verwendet werden.

Schonende Behandlung in Reinigungsmaschine mit folgenden Losungsmitteln
Perchlorethylen, Kohlenwasserstoffe (Schwerbenzine). Reinigungsverfahren fiir empfindliche Textilien.
Handelsubliche Fleckentfernungsmittel auf Losemittelbasis konnen mit Einschrankung verwendet werden.

Reinigungsverfahren in Reinigungsmaschine mit folgenden Losungsmitteln
Kohlenwasserstoffe (Schwerbenzine). Reinigungsverfahren fir Textilien, die unter normalen Reinigungs-
bedingungen gereinigt werden konnen. Fleckentfernungsmittel auf Losemittelbasis (im Haushaltsbereich)
ddrfen nicht verwendet werden.

Schonendes Reinigungsverfahren in Reinigungsmaschine mit folgenden Lésungsmitteln
Kohlenwasserstoffe (Schwerbenzine). Reinigungsverfahren fur sehr empfindliche Textilien. Fleckentfer-
nungsmittel auf Losemittelbasis (im Haushaltsbereich) dirfen nicht verwendet werden.

Nicht chemisch reinigen
Keine chemische Reinigung moglich. Keine losemittelhaltigen Fleckentfernungsmittel verwenden.

Normale Trocknung im Tumbler
Trocknen im Tumbler (Wdschetrockner) bel normaler thermischer Belastung (Temperatur) ohne Vorbehalt
moglich.

Schonende Trocknung im Tumbler
Vorsicht beim Trocknen im Tumbler (Wdschetrockner), schonende Behandlungsart mit reduzierter
thermischer Belastung (Temperatur) wahlen.

Nicht im Tumbler trocknen
Trocknen im Tumbler nicht moglich.

10 SCHULTHESS MASCHINEN AG - SWITZERLAND



b Fleckentfernung

Q SCHULTHESS

Allgemein: Bel der Behandlung von farbigen Textilien mit Rostentferner und
Bleichmittel (z.B. Wasserstoffperoxid) muss deren Farbbestandigkeit an einer
unkritischen Stelle (z. B. im Saum) gepruft werden.

Bier: Mit dem Schwamm mit weissem Essig und warmem Wasser
behandeln. Dann spulen und normal waschen.

Blut: Einweichen in kaltem Salzwasser. Wechseln Sie das Wasser
immer wieder, bis es klar bleibt. Anschliessend auf tbliche Weise
waschen. Sind nach dieser Behandlung nach wie vor braune Flecken
sichtbar, missen diese wie Rostflecken erneut behandelt werden.

Brandflecken: Reiben Sie leichte Brandflecken sofort unter kaltem
Wasser und weichen Sie die Waschestiicke in einer warmen Borax-
|6sung ein. Anschliessend gut spilen und normal waschen. Sind die
Fasern durch die Hitze beschadigt. ist der Schaden irreparabel.

Emulsionsfarbe: Sofort mit kaltem Wasser waschen, solange die
Farbe noch feucht ist. Sobald sie trocknet, entwickelt sich ein Plas-
tikfilm, der nicht entfernt werden kann.

Erbrochenes: Entfernen Sie durch kraftiges Spulen unter kaltem
Wasser grobe Ablagerungen von der Oberflache. Einweichen der
Ware in Waschmittelldsung, danach normal waschen.

Fett: Schwere Flecken sollten mit Spulmittel oder einem Fettloser

behandelt werden, gefolgt von einem Waschgang bei der maximalen
fur den Stoff zuldssigen Temperatur.
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Fruchtflecken: Sofort mit kaltem Wasser spulen. Angetrockne-
te Fruchtflecken kénnen vor dem Waschen mit einer Lésung aus
gleichen Teilen Glyzerin und warmem Wasser angeldst werden.

Gras: Reiben Sie die Stelle mit denaturiertem Alkohol ein, spulen
Sie mit warmem Seifenwasser und — wenn erforderlich — behandeln
Sie mit Glyzerin. Anschliessend normal waschen.

Kaffee: So schnell wie moglich einweichen bzw. waschen, bevor
er antrocknet. Der Fleck sollte sich vollstandig entfernen lassen.
Schwierige Flecken kdnnen, bevor sie gewaschen werden, mit
Wasserstoffperoxid (20 Volumenprozent), 1 Teil zu 9 mit warmem
Wasser verdinnt, betupft werden.

Kaugummi: Harten Sie den Kaugummi, indem Sie das Kleidungs-
tlick in einer Plastiktite in den Gefrierschrank legen. Er kann dann
gebrochen und abgenommen werden. Verwenden Sie danach einen
Fettloser, um die letzten Spuren zu beseitigen, bevor Sie das Textil
normal waschen.

Kerzenwachs: Losen Sie so viel Wachs wie maglich von der Ober-
fldche ab. Legen Sie dann die betroffene Stelle zwischen Ldschpa-
pier und bugeln Sie tUber das Papier, sodass immer saubere Berei-
che des Loschpapiers zur Aufnahme des Wachses verfiigbar sind.
Tupfen Sie zum Schluss mit einem Fettloser, um die verbleibenden
Reste ganzlich zu entfernen. Danach normal waschen.



b Fleckentfernung

Klebstoffe: Verwenden Sie Nagellackentferner oder Aceton.

Kugelschreiber und Filzstifte: Mit dem Schwamm mit etwas
denaturiertem Alkohol vor dem Waschen behandeln.

Lackfarbe: Mit dem Schwamm mit weissem Essig behandeln und
dann sofort mit Waschmittel waschen. Frische Flecken kénnen
jedoch mit einer warmen Waschmittellosung mit einem Schwamm
entfernt werden.

Marmelade: Frische Flecken kdnnen meist mit der norma-
len Wasche entfernt werden. Weichen Sie alte Flecken in einer
Borax- oder Waschmittelldsung ein und waschen Sie das Textil
anschliessend normal.

Milch/Sahne: In starker Boraxlosung einweichen und dann
waschen. Wenn der Fleck auf einem wollenen Kleidungsstiick ist,
dann nicht einweichen, sondern mit Borax und Schwamm behandeln.
Normal waschen.

Nagellack: Etwas nicht 6ligen Nagellackentferner von der Rick-
seite des Stoffes auftragen. Nicht bei Acetat oder Triacetat anwen-
den. Normal waschen.

Rost/Eisen: Reiben Sie Zitrone und Salz in den Fleck. Legen Sie
das Textil fir eine Stunde ein und waschen es dann normal.

Rote Bete: Einweichen, dann normal bei der auf dem Etikett
angegebenen maximalen Temperatur waschen. Die meisten Pflan-
zenfarbstoffflecken wie Bier, rote Bete, Fruchtsaft, Gras, Mar-
melade und Wein erfordern ein Bleichmittel (Oxidationsmittel)
zur Entfarbung.

Schimmel: Reiben Sie Zitrone und Salz in den Fleck. Legen Sie
das Textil fir eine Stunde ein und waschen es dann normal.

Schokolade: So schnell wie moglich einweichen bzw. waschen.
Der Fleck sollte sich so vollstandig entfernen lassen. Schwierige
Flecken konnen, bevor sie gewaschen werden, mit Wasserstoff-
peroxid (20 Volumenprozent), 1 Teil zu 9 mit warmem Wasser
verdinnt, betupft werden.
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Q SCHULTHESS

Schminke: Wischen Sie die Flecken sofort weg. Weichen Sie das
Textil dann fiir 5 Minuten in einer schwachen Ammoniaklosung (5 ml
auf 500ml Wasser) ein. Gut spilen und normal waschen.

Schuhcreme: Reiben Sie die Stelle mit einem Seifenstiick oder
fettlosendem Losemittel ein. Dann sofort waschen.

Schweiss: Waschen Sie den Fleck mit einer schwachen Ldsung
aus Ammoniak, dann gut spilen. Wenn gefarbte Ware davon betrof-
fen ist, mit einem in Essig getauchten Schwamm behandeln und
splen.

Tinte: Tannin- oder Rostentferner auftragen, leicht erwarmen und
anschliessend grindlich mit Wasser ausspilen.

Teer: Kratzen Sie so viel wie moglich ab. Den Teer mit etwas Glyzerin
anweichen und dann in Spilmittel behandeln. Mit warmem Wasser
ausspilen und sofort waschen.

Urin: Tannin- oder Rostentferner auftragen, leicht erwdarmen und
anschliessend grindlich mit Wasser ausspulen. Urinflecken werden
allgemein durch Eiweisse und Eisenoxid verursacht. Weisse Ware
lasst sich mit Oxidationsmitteln wie Wasserstoffperoxid behandeln.
Ideal ist dies bel einer stark alkalischen Losung z.B. mit Ammoniak.
Verbleibende Riickstande wie Rostflecken behandeln.

Wachsmalstift: Mit dem Schwamm mit etwas denaturiertem
Alkohol behandeln. Dann normal waschen.

Wein: Saugen Sie jeden Uberschuss auf, und decken Sie dann den
Fleck mit einer warmen Waschmittelldsung ab. Mit kaltem Wasser

spilen und normal waschen.

Wimperntusche: Vor dem Waschen einweichen.



7 Wascheschaden

Problem

Locher, Risse und ausgefranste Kanten

Ausbleichen

Flecken mit Farbverlust
Gelbbraune Flecken erscheinen
nach dem Waschen

Orangebraune Flecken und Ringe,
die nach dem Waschen erscheinen

Braune Stellen an den dusseren Kanten
eines Vorhangs

Gelbbraune Flecken, die nach der
chemischen Reinigung erscheinen
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Q SCHULTHESS

Magliche Ursache

« Folge des Alterungsprozesses, verursacht durch Pulverwaschmittel, die meist
Bleichmittel enthalten.

e Folge durch Hinzuftigung von Bleichmittel zur Fleckentfernung, insbesondere
wenn bei hoher Temperatur gewaschen wird. Unter extremen Umstédnden kann
ein Baumwollprodukt nur zwei Drittel der sonst méglichen Waschzyklen tberstehen.

« Schadigung durch Bleichmittel, die auch in Haushaltsreinigungsflissigkeiten,
Desinfektions- oder Haarfarbemitteln enthalten sind.

¢ Schddigung durch Auto- oder Bootsbatteriesdure.

* Mechanische und Abriebsschdden durch Missbrauch (Messer, Kiichenwerkzeug,
scharfe Kanten, Ziehen uber den Boden).

» Mottenschdden bei Wollstoffen.

o Glutschaden, verursacht durch Zigarettenasche, offenes Feuer oder Schweissen.

o Einwirkung direkter Sonneneinstrahlung.

o Falsche Anwendung von Bleichmitteln bei der Fleckentfernung oder Wdsche.

» Verschmutzung bei der Nutzung von Haarmitteln, Haushaltsreinigern, Garten-
chemikalien, starkem Parfim, Deodorants (diese kdnnen alle zu lokalem
Ausbleichen flhren, das nach dem Waschen erst richtig in Erscheinung tritt).

« Fehlerhafte Auswahl des Waschmittels: Wenn es optische Aufheller enthalt,
dann sehen Farben stdrker ausgebleicht aus, und Pastellténe bekommen einen
grauweissen Stich.

« Waschen oder biigeln bei zu hoher Temperatur.

« Ortlicher Abrieb an hochstehenden Punkten.

« Haushaltsbleiche, Badezimmer- und Kiichenreinigungsmittel, Haarfarbemittel,
Kosmetika, Aknemittel, Deodorants, Batteriesaure und Gartenchemikalien kénnen,
alle Farbschaden hervorrufen, die erst nach dem Waschen oder Reinigen offen-
sichtlich werden.

« Oxidierbare Eiweissflecken (aus Karperflissigkeiten oder Nahrungsmittelresten),
die nicht ordentlich ausgewaschen wurden und die dann mit dem Sauerstoff im
warmen Luftstrom des Trockners reagieren.

o Eisenflecken von verschmutztem Wasser (Rohr- oder Tankrost) oder undichten
Heizkdrpern. Eisen wird beim Waschen zu Eisenoxid (Rost) und farbt das Gewebe.
Es kann durch einen Rostentferner beseitigt werden (siehe Kapitel Fleckentfernung).

« Nikotinflecken, die nicht durch chemische Reinigung entfernt werden und die
nachdunkeln. Sie erscheinen oftmals erst beim Trocknen oder Pressen deutlich.
Nikotin wird am besten in einem speziellen Waschverfahren entfernt.

o Schmutz auf Wasserbasis und Flecken mit Zucker oder Eiweiss oder bestimmte
Parfiims werden oft nicht vom Losemittel der chemischen Reinigung entfernt.
Sie oxidieren beim Trocknen und Pressen und fiihren zu sichtbaren Flecken, die
vor der Reinigung nicht zu sehen waren. Diese mussen von Fachleuten behandelt
werden, bevor sie erneut gereinigt werden.



7 Wascheschaden

Problem

Griine und schwarze Flecken, die beim
Waschen oder der chemischen Reinigung
nicht entfernt wurden

Briichigkeit und Einlaufen von Stoffen,
die PVC oder Polypropylen enthalten

Geriiche bei gewaschenen Artikeln

Geriiche bei chemisch
gereinigten Artikeln

Braune Flecken, nachdem Blut
entfernt wurde
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Q SCHULTHESS

Mdgliche Ursache

o Schimmel wachst auf dem Stoff und dringt tief in die Faden ein. Er muss norma-
lerweise mit einem starken Oxidationsmittel (Bleiche) behandelt werden. Schimmel
tritt oft auf, wenn schmutzige Wasche vor dem Waschen unter kalten, feuchten
Bedingungen gelagert wird. Er tritt auch am unteren Rand von Vorhangen durch
Kondensation am Fenster auf.

» Diese Stoffe mussen in einem speziellen Niedertemperaturwaschverfahren
gewaschen werden. Sie laufen ibermassig ein und konnen bei der chemischen
Reinigung briichig werden.

o Bakterienwachstum auf ungewaschenem Schmutz erzeugt Gestank durch
Bakterienausscheidungen. Bakterien konnen in den Wasserriickgewinnungstanks
wachsen.

» Schlecht getrocknete Artikel enthalten Lésemittelgeruch.

o Alkali im Losungsmittel erzeugt Kanalisationsgeruch.

e Sdure im Losungsmittel erzeugt einen beissenden Geruch.

» Bakterien in der Maschine erzeugen weisse Rickstande und
moglicherweise Geruch wie Erbrochenes.

 Das Eisen im Hamoglobin tbersteht oft normale Blutentfernungsverfahren und
muss mit einem speziellen Eisenentferner behandelt werden.



8 Waschmaschine

Q SCHULTHESS

8.1 Eigenschaften einer Waschmaschine

Wer die Wahl hat, hat die Qual: Fur die Auswahl eines passenden Gerats ist
entscheidend, welche Textilart gewaschen wird und ob die Textilien sogar
desinfiziert werden mussen. Zudem ist die Menge der Wasche massgebend

fir die richtige Maschinenwahl.

Industriebereich
Programmierbare Steuerung mit ausreichendem Speicher fir
individuelle Programme.

Haushalt-/Kleingewerbe
Standardprogramme plus Spezialprogramme auf Washcards.

Falls Dampf zur Verfligung steht, ist eine Dampfheizung schneller
und kostengunstiger als eine elektrische.

Becher fir Pulverwaschmittel

oder als Option Dosierset fiir
Flussigwaschmittel.

eeccccccccccce

e0cccccccccccco e

Hohe Schleudertouren tragen
wesentlich zu wirtschaftlichem

Die Drehzahlsteuerung und ein guter Cooldown tragen dazu bei, die
Faltenbildung von Polyester-Baumwaolle zu minimieren.

Die Maschinengrosse sollte optimal an die Waschemenge angepasst
werden. Unter- sowie Uberbeladung fithren beide zu schlechten
Waschergebnissen und geringer Wirtschaftlichkeit.

Wasserrtickgewinnung ermdglicht die erneute Nutzung des letzten
Spilwassers und erhoht damit die Wirtschaftlichkeit.

Ein Mikroprozessor sorgt fir die
AAAAAAAAARAN genaue Steuerung der Wasser-

menge, der Temperaturen und

der Waschzeiten, so werden
beste Ergebnisse bei minimalen
Kosten erzielt.

eeeccccccccce

Trocknen im Trockner bei, vor
allem bei Baumwolle und Leinen.

Dahingegen sind tiefere Dreh-

zahlen fir Polyester-Baumwolle
erforderlich.
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9 Trocknungsprozess

9.1 Richtig trocknen

Q SCHULTHESS

Die wichtigste Voraussetzung, die ein Wdschetrockner erfillen muss, ist,
dass die Luftleistung auf die Heizleistung abgestimmt ist. Diese Kriterien
sind zudem wichtig, damit moglichst wirtschaftlich getrocknet wird:

Baumwolle

« Trocknung bei hoher Temperatureinstellung.

« Schleudern bei hochster Geschwindigkeit, um die Trocknungs-
zeit zu vermindern.

Polyester, Polyester/Baumwolle oder Nylon

« Trocknung bei niedrigerer Temperatureinstellung, um irreparable
Schadigungen, Grossenveranderungen und Faltenbildung zu
vermeiden.

« Bei richtigem Trocknen von Polyester und Polyester-Baumwolle
(beispielsweise Bettwdsche) kann auf den Biigelprozess
verzichtet werden.

o Ein Ubertrocknen dieser Stoffe filhrt zu statischer Aufladung
und lasst sie unangenehm aneinander kleben.

« Ein Ubertrocknen trégt ebenfalls zur Bildung eines Grauschleiers
bei, weil die statische Aufladung feine Staubteilchen anzieht.

Kurze Trocknungszeiten fur hohe Produktivitat bei

minimalem Energieverbrauch werden erreicht durch:

» Regelmdssiges Reinigen aller Siebe.

e Das Textil nach dem Waschen mit der maximal zuldssigen
Schleuderdrehzahl schleudern.

o Keine Uberladung der Trommel tber die Nennbeladung hinaus.

« Abluftkandle regelmdssig warten, damit die Luft ungehindert
abziehen kann.

 Gute Dichtungen im Gerat (keine Leckluft).

« Externen Gasanschluss durch Fachmann warten lassen.

 Korrekten Gasdruck tberprifen.

9.2 Eigenschaften eines Abluft-Trockners

Der Kauf eines Trockners erfordert ebenso viel Sorgfalt wie derjenige einer Wasch-
maschine. Allgemein muss die Kapazitat des Trockners der Waschmaschine
angepasst sein; da jedoch die Zykluszeit eines Trockners normalerweise weniger
als die Halfte derjenigen einer Waschmaschine ausmacht, kann ein Trockner fir
zwel Waschmaschinen ahnlicher Kapazitat eingesetzt werden. Folgende Kriterien

sind zu beachten:

« Sensorliberwachte Restfeuchtesteuerung zur sachgerechten
Behandlung verschiedener Textilien.

o Umluft-Rickfihrungssystem.

» Gute Abluftleitung zur Ableitung der feuchten Luft.

e Ausreichendes Trommelvolumen fir schnelle und gleichmdssige
Trocknung.

e Ausreichender Luftstrom fur schnellere Abkiihlung.

» Modulierender Gasbrenner zur feinen Temperatursteuerung.

o Warmepumpen-Trockner bevorzugen.

9.3 Vorteile eines Warmepumpen-Trockners

» Keine Abluftleitung notig.
» Energiesparend (ca. 0.2 kW/h).
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10 Glattprozess

10.1 Manuelles Biigeln

» Hartnackige Falten bei empfindlichen Textilien vor dem Biigeln
mit Wasser bespriihen.

» Bel Baumwolle und Wolle mit Dampf bigeln.

 Teflonbeschichtete Sohle verwenden, um Pigmentdrucke
und Seide nicht zu beschadigen

» Auf richtige Temperatureinstellung achten.

« Bei hochwertiger Kleidung Armelbiigel verwenden.

« Der Bugeltischuberzug muss sauber, trocken und elastisch sein.

» Hohen Nutzen bieten Tische mit integriertem Dampf, Luft-
stromung und Unterdruck.

10.2 Elektrische Waschemangeln

« Bei der Thermostateinstellung auf Stoffart achten.

« Richtiges Wachsen der Mulde.

» Dank der Wascheruickfuhrung durch eine Person bedienbar.

» Die Breite muss fur die zu verarbeitende Wasche ausreichend sein.

» Walzen- und Muldendurchmesser mussen aufeinander
abgestimmt sein.

Bei einer Dampfbeheizung zu beachten:

e Der Dampfdruck sollte immer mindestens 7 Bar (100 psi) betragen.

« Alle Wassertropfen im Dampf mussen abgeschieden werden, um
die Wirtschaftlichkeit der Heizung zu gewahrleisten.

o Dampf wird korrekt vom oberen Anschluss des Verteilers abgenommen.
» Dampfabscheider mussen monatlich Gberpriift werden, um eventuelle

Blockaden zu finden, die die Mangelleistung verlangsamen, und um
interne Lecks zu finden, die Dampf verschwenden.

« Die Entluftungsoffnungen in der Mulde missen monatlich tberpruft
werden, um die Wirtschaftlichkeit der Heizung zu gewahrleisten.

Q SCHULTHESS

« Bereits bei niedrigen Temperaturen ab 130°C kann mit
einwandfreiem Dampf schonend gebugelt werden.

« Durch eine optimale Sohlenheizung bleibt die Biigeltemperatur
auf der gesamten Sohlenflache konstant und gleichmdssig.

» Dampfspuren auf dem Bigelgut werden durch einen besonders
weichen Dampfaustritt vermieden.

10.3 Starken von hochwertigen Baumwolltischtiichern

e Fr beste Ergebnisse mussen Baumwoll- und Leinentischtiicher
normalerweise gestarkt werden, um ein festes, glanzendes
Produkt zu erhalten.

Zudem wichtig fur ein perfektes Ergebnis:

« Ein ausreichendes Spiilen zur restlosen Entfernung des Wasch-
mittels vermeidet das Vergilben der Textilien und verhindert
Ablagerungen an Biigeleisen und Mangel.

« Der richtige Zeitpunkt zum Stdrken am Ende des Waschdurch-
gangs: wenig Wasser, ausreichend Zeit (d. h. finf Minuten
Bewegung bel Temperatur).

« Korrektes Entwassern, um Starke in den Stoff eindringen
zu lassen.
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« Vorbehandlung im Trockner zur Feuchtigkeitsreduzierung,
wobel die Starke verbleibt.

« Einfuhrung der gespannten Kante in den Bugler, danach
Anwendung gleichmassiger Spannung am hinteren Ende.

« Eine gentigend hohe Muldentemperatur, um den Kleber in
der Stérke zu aktivieren.



10 Glattprozess

Q SCHULTHESS

10.4 Qualitatsstandard fiir Biirojackets

[ sa

Schulterpartie faltenfrel [REEEEEEEETEEEEEEL)
Keine Durchpragung
der Taschenklappen

10.5 Finish-Technik

Multiform-Finisher
» Ermdglicht ein hochqualitatives Finish bei wenig Platzbedarf.
« Schrittsteuerung fir automatischen Spannvorgang.

 Kann fir alle gangigen Konfektionsgréssen eingestellt werden.

o Fiir Mantel, Jacken, Blusen, Kleider oder Rocke.

Hosentopper
» Mit eingebautem Dampferzeuger 9 kW.

» Patentiertes Antriebssystem ermaglicht eine exakte Langsspannung mit

integriertem Anti-Stretch-Control.

» Umstellung der Einspannposition von langen auf kurze Hosen erfolgt

automatisch mittels Fussschalter.

e Der Langsbundspanner spannt Bundumfanggréssen von 580 bis 1290 mm.
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IRLLREEEEEEREE Revers vorne glatt aufliegend

B Gebogene Armel fallen richtig

Universalbugelplatz

« Universalbiigelplatz mit grossem Leistungsspektrum auf kleinstem Raum.

« Auf der Spezialbiigelfldche lassen sich schnell und rationell Hosen, Kleider,
Rocke, Mdntel, Blusen, Jackets, Jacken und sonstige Textilien bearbeiten.

 Ausgestattet mit einer zusatzlichen Detachiereinheit und verschiedenen
Abhangevorrichtungen.

« Die richtige Losung besonders fir Textilpflege-Betriebe.




11 Nassreinigung

Q SCHULTHESS

11.1 Nassreinigung mit dem Wet-Clean-Verfahren

Schonende Waschepflege
Wet-Clean basiert auf einem Nassreinigungsver-
fahren, das speziell auf moderne und empfindli-
che Textilien zugeschnitten ist. Im kombinierten
— Einsatz mit umweltfreundlichen Flussigwasch-
und Hilfsmitteln ist Wasser ein optimaler Schmutzloser. Die Textilien
werden werterhaltend gepflegt und sind hygienisch rein.

Vielseitige Programme

Mit den Wet-Clean-Programmen lassen sich nahezu alle Textilien
in Alters- und Pflegeheimen, Gastro- und Hotelbetrieben, Spitélern
oder von Feuerwehren grundlich reinigen. Zum Beispiel Oberbe-
kleidung, Uniformen, atmungsaktive Sport- und Regenbekleidung,
Oberbetten, Problemwdsche aus dem Pflege- und Spitalumfeld mit
besonders hohen Hygiene- und Desinfektionsanspriichen, Schutz-
bekleidung von Feuerwehren, Berufsbekleidung und vieles mehr.

Dank verschiedenen Optionen kann das Verfahren exakt auf die
individuellen Bedrfnisse des Anwenders abgestimmt werden.

Verldangert die Lebensdauer der Textilien
Mit tiefen Verbrauchswerten bei Strom und Wasser wird Riicksicht
auf das tkologische Gleichgewicht genommen. Das werterhaltende,
textilschonende Wet-Clean-Verfahren erhoht die Lebensdauer der
Textilien und reduziert die Beschaffungskosten.

|deale Kombination

Wet-Clean Uberzeugt auch mit einem perfekt auf das Programm
abgestimmten Trocknungsverfahren. In der Kombination von Wasch-
maschine und Wéaschetrockner entfaltet sich die ganze Wirkung des
Verfahrens. Das Wet-Clean-Trocknen dient als ideale Vorbereitung
fur das Finish. Durch die warenspezifische Verfahrenstechnik und
die spezielle Ausrustung ist die Knitterbildung sehr gering, was den
Bugelaufwand auf ein Minimum reduziert.

11.2 Grundlagen des Nassreinigungsverfahrens

Wie in Kapitel 2 (Wirksames Waschen) beschrieben, wird der
Reinigungseffekt massgeblich von vier Faktoren bestimmt,

die anschaulich in einem Waschkreis dargestellt werden konnen:

fo|

1. Z = Waschzeit

2. T = Temperatur der Waschflotte
3. M = Waschmechanik

4. C = Chemische Hilfsmittel

Verandert man die Grosse eines Faktors, so hat das einen direkten

Einfluss auf die anderen Segmente. Erhoht man beispielsweise die
Temperatur, so kann die Zeit reduziert werden unter Beibehaltung
des gleichen Reinigungsergebnisses. Oder man verldngert die Zeit,
z.B. Uber Nacht, und erhdlt schon bei Raumtemperatur gute Ergeb-
nisse, was man sich heute noch beim Einweichen zunutze macht.

Hohe Temperaturen und lange Behandlungszeiten haben aber gera-
de bei empfindlichen oder komplizierten Textilien (Jackets, Anziige
etc.) negative Einflisse auf die Formgebung und den Einsprung.
Lange Waschzeiten erhohen zudem den Energieverbrauch und
damit die laufenden Betriebskosten.

Der Nassreinigungsprozess muss also bei niedriger Temperatur,
geringer Mechanik und kurzer Behandlungsdauer stattfinden.

Veranschaulicht man sich diese Anforderungen in der Praxis, so
stellt das Prinzip einer Handwasche in fast idealer Weise den in der
Maschine zu realisierenden Nassreinigungsprozess dar:

Niedrige Temperaturen (30-40°C)
= Geringe Mechanik

(leichtes Durchkneten

der Textilien mit der Hand)
Z = Kurze Behandlungsdauer
Chemische Hilfsmittel

< -
|

(@]
1]

Wie aus der grafischen Darstellung der Handwdsche ersichtlich
ist, kommt dem Faktor C, also dem verwendeten chemischen Hilfs-
mittel, eine entscheidende Bedeutung fir den Erfolg der Nass-
reinigung zu.

Um diese idealen Bedingungen zu erfillen, muss neben den Hilfs-
mitteln auch die Maschinentechnik optimiert werden. In den nun
folgenden Abschnitten wollen wir auf den derzeitigen Stand der
Maschinentechnik naher eingehen.

11.3 Wet-Clean-Trocknungstechnik

Die Trocknungstechnik muss ebenso wie die Waschtechnik auf
die Belange der Nasspflege von Oberbekleidung abgestimmt sein.
Entscheidend ist dabei die Steuerung der Restfeuchte in den
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Textilien, die direkt die Knitterbildung und damit den Finish-Aufwand
und den Einsprung der Textilien beeinflusst.



12 Behandlung spezieller Textilien
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12.1 Kissen, Daunendecken, gepolsterte Gegenstande

Beim Waschen

 Gentigend Abstand zwischen
Laugenbehdlter und Trommel.

» Trommel sollte gross genug sein,
damit sich das Waschgut aus-
reichend bewegen kann.

» Gute mechanische Bewegung zur
Schmutzentfernung bei niedrigen
Temperaturen.

Beim Schleudern

e Gleichmdssiger Lauf bis hin zu hohen
Drehzahlen.

e Richtiger Abstand zwischen Trommel
und Laugenbehalter vermeidet Wasser-
aufnahme und Vibrationen.

e Ein gutes Dampfungssystem minimiert
Belastung und Vibrationen.

e Gutes Entwdssern ist wichtig bel Daunen-

Beim Trocknen

o Temperatursteuerung in feiner Abstufung
verhindert thermische Schdden.

« Fine ausreichend grosse Trommel,
damit sich der Inhalt frei bewegen kann.

e Gute Luftfihrung bei hoher Strémung
ermoglicht schnelles Trocknen bei
niedriger Temperatur.

 Temperatursteuerung zur Kuhlung der

» Maschine nur halb beladen.

12.2 Reinigen von Vorhangen

Vorhdnge konnen gewaschen oder chemisch gereinigt werden.
Waschen verursacht allgemein starkeres Ausbleichen und starkeres
Einlaufen als chemische Reinigung, ist jedoch besser dazu geeignet,
wasserldslichen Schmutz und Flecken zu entfernen — insbesonde-
re Flussigkeiten und Nikotinrtickstande. Unsere Empfehlung: Dank
dem speziellen Wet-Clean-Verfahren von Schulthess wird |hre
Wasche — auch nicht waschbare - schonend und sauber gereinigt.

Die chemische Reinigung hingegen eignet sich besser dazu, den all-
taglichen fettigen und 6ligen atmospharischen Schmutz zu entfer-
nen, der sich auf dem Vorhang durchs gedffnete Fenster ablagert.

Polyester-Baumwolle-, Polyester-, Acryl- und Modacryl-Vorhange
werden beim Waschen Ublicherweise weniger einlaufen und aus-
bleichen als solche aus Baumwaolle oder Leinen. Diese synthetischen
Stoffe konnen viel leichter gewaschen werden als Baumwolle oder
Leinen. Sie trocknen zudem schneller, da sie weniger Wasser auf-
nehmen, und konnen leichter in nassem Zustand weiter bearbeitet
werden. Fur das Waschen zu Hause sind sie daher beliebter.

Synthetische Vorhdnge erfordern andere Waschverfahren als
Baumwolle, ndmlich solche mit héherem Wasserniveau, verminder-
ter Mechanik und tieferen Temperaturen. Sie missen zudem bel
verminderter Temperatur getrocknet werden, um die Faltenbildung
bei Polyester oder ein tbermdssiges Einlaufen im Fall von Acryl und
Modacryl zu vermeiden.

Die meisten Baumwaollvorhdnge werden mit dem normalen Ver-
fahren in Perchlorethylen-Losungsmittel chemisch gereinigt. Dies
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decken, da sie viel Wasser aufnehmen.

Wasche bel Prozessende zur Wiederher-
stellung des Flausches.

e Grindliches Trocknen verhindert unange-
nehme Geruchs- und Schimmelbildung.

umfasst zwel «Waschgdnge» mit Waschmittel im Losungsmittel
ohne besondere Einschrankungen (ein Vorhang wird meistens ziem-
lich schmutzig und muss grundlich gereinigt werden). Gefutterte
Baumwollvorhénge sollten alle chemisch gereinigt werden, da die
Wahrscheinlichkeit des unterschiedlichen Einlaufens bei einem kon-
ventionellen Waschgang sehr gross ist.

Vorhdnge mit einem glanzenden Finish halten einer Behandlung mit
Flussigkeit nur schlecht stand. Sie sind also schwierig zu waschen
und chemisch zu reinigen. Trotzdem eignet sich dafiir am besten
die chemische Reinigung, weil diese Textilien damit mit geringerer
mechanischer Bewegung und ohne Waschmittel gereinigt werden.
Diese Reinigung ist allerdings nicht allzu griindlich, was bei diesen
Stoffen aber oft auch gar nicht notig ist, weil sie nicht zu tiefsitzen-
dem Schmutz neigen. Der glanzbehandelte Stoff muss fir die che-
mische Reinigung ausgezeichnet sein, damit die Oberfldchenschicht
nicht beschadigt wird.

Flammhemmende Vorhange kénnen eine besondere Behandlung
erfordern, je nach verwendeter Art der flammhemmenden Ausris-
tung. Baumwalle, die permanent flammhemmend ausgeriistet wurde
(achten Sie auf die Handelsnamen «Proban» oder «Pyrovatex»),
kann oft gewaschen oder chemisch gereinigt werden, sofern beim
Waschen kein Bleichmittel aus Natrimhypochlorid verwendet wird.

Wasserstoffperoxidbleiche ist zuldssig fir die Entfernung von Fle-
cken pflanzlicher Herkunft. Polyester und Acryl kdnnen als perma-
nent flammhemmend hergestellt werden — suchen Sie nach «Poly-
ester FR» oder «Modacryl» auf dem Auszeichnungsetikett.
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Polyester sollte bei 50 °C gewaschen werden (sofern keine Desin-
fektion erforderlich ist), mit mittlerem Wasserstand und kurzem
Schleuderzyklus. Es sollte bei mittlerer Temperatureinstellung
getrocknet werden, um einen lappigen Warenausfall und die Fixie-
rung von Falten zu vermeiden.

Modacryl-Vorhdnge konnen Ublicherweise bei niedriger Temperatur
gewaschen werden (40 °C maximal), mit viel Mechanik, mittlerem
Wasserstand und kurzem Schleuderzyklus. Sie werden am besten
tauchgetrocknet oder vorsichtig im Trockner bei sehr niedriger
Temperatur getrocknet, wobei darauf zu achten ist, dass nicht
Ubertrocknet wird.

Alle Vorhange laufen beim Waschen oder in der chemischen Reini-
gung etwas ein. Die britische Norm erlaubt dem Lieferanten einen
Verlust von 3 cm pro Meter Fallhohe, was dem Schrumpfen ent-
spricht, das den Ldngenausgleich zu der unter Spannung herge-
stellten Warenbahn schafft. Es gibt drei Methoden, diesen Langen-
verlust beim Reinigen auszugleichen:

1. Wenn es an dem Vorhang ein Band mit mehreren Hakenreihen
gibt, dann sollten die Vorhanghaken anfanglich in die unterste
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Reihe eingehangt werden. Die oberen Reihen schliesslich dazu
nutzen, den Vorhang bei Bedarf nach der Reinigung wieder auf
die gewlinschte Lange zu bringen.

2. Wenn im Saum ausreichend Material tbrig ist, dann kann dieses
nach dem Reinigen herausgelassen werden. Es ist empfehlens-
wert, den Saum vor dem Reinigen aufzutrennen. So kann die Falte
im Bug am ehesten wieder aufgelost werden. Nach dem Reinigen
kann wieder auf die richtige Lange zuriickgendht werden.

3. Nach dem Reinigen wird ein Vorhang am besten auf einer senk-
rechten Vorhangnachbearbeitungsmaschine nachbearbeitet, bei
der ein gleichmassiger Zug wahrend des Dampfens und Trocknens
angewandt werden kann. Dies verhindert haufig ein zu grosses
Eingehen, sodass der Saum nicht geandert werden muss.

Vorhangreinigung ist ein Fachgebiet, aber wenn oben erwahnte
Einzelheiten beachtet werden, dann lasst sich durchaus ein gutes
Ergebnis erzielen.

12.3 Verbesserung der Lebensdauer von Wasche

Eine gute Kontrolle des umlaufenden Bestandes ist wichtig, wenn
ein hauseigener oder vertraglicher Waschedienst kostengiinstig
sein soll. Hier einige Tipps:

e Jedes Tell deutlich mit dem Namen der Organisation auf fal-
schungssichere Weise markieren. Das Festhalten des Datums des
ersten Einsatzes hilft, spatere Probleme zu rekonstruieren.

e Gute Dosierung der Waschchemikalien minimiert chemische Scha-
den. Der Einsatz von Alkali sollte sich auf die Menge beschranken,
die bendtigt wird, um den Schmutz zu entfernen. Eine permanente
Uberdosierung setzt die Lebensdauer der Wasche stark herab.

 Das gesamte Waschergebnis wird durch einen zu hohen Anteil an
Bleichmittel nicht verbessert. Bleichmittel entfernen Flecken von
Obst, Wein, Tee, Kaffee etc. Ein Uberdosieren greift die Baumwoll-
und Leinenfasern an und schddigt damit die Wasche unnotig.
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« Defekte Gerdte, defekte Rander bei Wascheschdchten und Wagen
sowie falsch ausgerichtete Behdlter in Waschmaschinen und
Trocknern kénnen Locher und Risse verursachen und damit die
Lebensdauer der Textilien erheblich herabsetzen.

Theoretisch sollte die Lebensdauer eines Wdschestiickes in der
Regel im Bereich von 150 Wasch- bzw. Gebrauchszyklen liegen. Dazu
muss beim Einkauf auf Qualitat geachtet werden und danach mis-
sen strenge Kontrollen bei Gebrauch, Handhabung und Bearbeitung
durchgefihrt werden.

» 150 Waschzyklen entspricht Branchenstandard.

» 200 Waschzyklen bei grosser Sorgfalt.

» 400 Waschzyklen bei Sorgfalt und ohne Einsatz von Chemikalien.
Baumwalle kann ohne Wasche eine Lebensdauer von etwa 100 Jah-
ren erreichen, bevor sie sich auflgst. Leinen dagegen kann ohne
Wasche ewig halten (agyptische Mumien).
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12.4 Bleichschaden

Oxidierende Bleichmittel sind zum Beispiel Natriumhypochlorit
(Haushaltsbleiche) und Wasserstoffperoxid, das entweder als Flis-
sigkeit in die Wasche gegeben werden kann oder im Waschpulver
schon vorhanden ist (zu finden als Natriumperborat und Natrium-
percarbonat unter den Inhaltsstoffen des Waschmittels). Oxidieren-
de Bleichmittel reagieren mit Pflanzenfarbstoffen und entfarben
damit die Flecken. Sie reagieren auch mit der Zellulose der Baum-
wolle und des Leinen, beschadigen die Polymerkette und verursa-
chen eine beschleunigte Alterung mit hohem Materialverschleiss.

Das am stdrksten verbreitete Bleichmittel ist die Chlorbleichlauge
(Natriumhypochlorit). Sie ist sehr wirksam, schon bei niederen Tem-
peraturen. In der richtigen Konzentration, die bei 6 ml Bleichkonzen-
trat pro Kilogramm Wasche liegt, ist sie schonend. Temperaturen
von tber 50 °C sind nicht nétig, da dartber die Fleckentfernung nicht
besser, die Textilien aber unnotig beschadigt werden. Als allgemei-
ne Regel wird ein ndachtliches Einweichen in einer sehr schwachen
Natriumhypochloritlosung einer Maschinendosierung bei hoherer
Konzentration vorgezogen.

Wasserstoffperoxid wird bei einer Temperatur von 65°C am bes-
ten wirksam, ohne dass ein Risiko Ubermdassiger Wascheschadigung
entsteht, sofern die Konzentration nicht zu hoch ist. Bei niedrigeren
Temperaturen wirkt Wasserstoffperoxid viel langsamer.

12.5 Verblassen farbiger Wasche

Optische Aufheller, auch fluoreszierende Weissmacher genannt,
lagern sich an der Oberflache des Stoffes ab und reagieren auf den
ultravioletten Teil des normalen Sonnenlichts. Die optischen Aufhel-
ler absorbieren ultraviolettes Licht, das fur das menschliche Auge
unsichtbar ist, und senden es wieder als hell strahlendes Licht aus.

Optische Aufheller verstarken die Helligkeit und Lebhaftigkeit SN \

weisser Stoffe, was sie zu einem wichtigen Bestandteil z.B. beim
Waschen von weisser Bett- oder Tischwdsche macht.

Wenn jedoch das Licht eines gefarbten Stoffs mit weissem Licht
vermischt wird, so sieht die Farbung ausgebleicht aus. Die Wirkung
wird mit jedem Waschvorgang verstdrkt. Es kommt zu einer Anhdu-
fung der optischen Aufheller auf der Stoffoberflache, sodass der
Ausbleicheffekt mit jeder Wasche schlimmer wird, obwohl die Farben
selbst nicht verblassen. Unter ultraviolettem Licht tritt dieses Prob-
lem viel starker in Erscheinung als bel normalem Tageslicht.

Fir farbige und bedruckte Stoffe sollten also Waschmittel ohne

optische Aufheller verwendet werden, um die Brillanz der Farben
maglichst lange zu erhalten.
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Bleichschdden kénnen festgestellt werden, indem die Festigkeit der
einzelnen Faden eines Textils untersucht werden. Dazu ist aber ein
Vergleich eines Fadens aus einem neuen, identischen Waschestiick
notig. Dazu nimmt man einzelne Faden, bricht Sie zwischen den
Fingern und vergleicht subjektiv deren Reissfestigkeit. Wenn Sie
vermuten, dass Bleichschaden durch Bleichmittelspritzer verursacht
wurden, so mussen Sie einen Faden aus einem unbeschddigten
Bereich mit einem aus der Nahe des Lochs vergleichen.

Die Auswirkungen des Bleichmittels bei Webwaren auf Kett- und
Schussfdden kénnen unterschiedlich sein und manchmal sind
charakteristische Locher zu sehen, die ein Gewirr von Kettfaden
aufweisen und wo die Schussfaden verrottet sind. Dies ist typisch
fur die Entwicklung eines Lochs durch Bleichschaden.

Durch Bleichmittel beschddigte Zellulosefasern sind viel empfind-
licher gegeniber Abrieb, sodass ein Ausfransen an abgenutzten
Kanten ein Indiz auf Bleichschaden ist.

Beli gefarbten Textilien ist die Wirkung des Bleichmittels bei den
jewelligen Farbkomponenten leicht unterschiedlich, Rot ist meist am
wenigsten betroffen. So entsteht beispielsweise bei blauen Hand-
tucher mit Lochern nach Bleichschaden eine rosa Tonung um den
Rand des Loches.

!

-~

Optlscher Aufheller
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12.6 Ausbleichen von Drucken

Pigmentfarben werden in einem klebrigen Kunstharz dispergiert und
verteilen sich auf der Oberflache des Textils. Die Farben werden mit
einem Sieb- oder Rollendruckverfahren entweder einfarbig oder mit
mehreren Farben nacheinander aufgebracht.

Nach der Applikation wird der Druck durch einen Ofen gefuhrt, der
den klebrigen Kunstharz mit den an der Oberfldche liegenden Faden
verbindet. Es entsteht eine Haftung mit geringer Festigkeit, denn
das Harz fliesst nicht zwischen die Faden, um sich fest zu verankern.
Nachbehandlungszeit und -temperatur sind wichtig, um eine gute
Haftung zu erreichen.

Ein rasches Verblassen solcher Drucke kann verschiedene Griinde
haben: Abrieb beim Gebrauch fuhrt zu zunehmendem Verlust der
Pigmentschicht. Dies kann haufig bei der Armlehne eines Polsterses-
sels, der Kante einer Bettabdeckung oder der Kante eines Vorhangs
auftreten.
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Der Druck kann durch viel mechanische Bewegung bei der Wéasche
nach und nach abgewaschen werden. Sie sollte also maglichst nur
mit schonenden Programmen mit geringer Mechanik gewaschen
werden. Auch die Temperatur darf dabei nicht zu hoch liegen, um
die Harze nicht zu erweichen und damit die thermische Fixierung
aufzuheben.

Auch ein falsches Bigeln bei zu hohen Temperaturen fuhrt zur
beschleunigten Zersetzung von Pigmentdrucken. Sie unterscheiden
sich in ihrer Temperaturbestdandigkeit, deshalb genau auf die Pfle-
geanweisung achten.

Beim Bugeln entsteht auch mechanischer Abrieb an den Kanten,
was zur Bildung von weissen Linien und doppelt dicken Farbpunk-
ten fuhrt. Ein Fehler ist nicht immer sofort sichtbar, da das Harz
ohne Farbverlust in die Zwischenrdume des Gewebes eindringen
kann. Jedoch wird das zunehmend aufgeloste Harz beim ndchsten
Waschvorgang abgewaschen, und es kommt wiederum zum Aus-
bleichen der Farbe.
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13.1 Einleitung
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Der Begriff Betriebswascherel bezeichnet Waschereianlagen mit einer Tagesleistung von
ca. 100 kg bis ca. 1500 kg. Solche Waschereianlagen sind funktionell und baulich in einem
bestimmten Betrieb integriert (z.B. Heim, Restaurant, Hotel, Spital und dhnliche Betriebe).
Die Hauptaufgabe einer Betriebswascherel besteht in der Aufarbeitung verschmutzter
Wadsche. Diese umfasst die Funktionen Waschen, Trocknen, Bigeln, Flicken, Sortieren,
Lagern und Transportieren. Bei der Planung von Gross- und Kundenwdschereien ist von
anderen Voraussetzungen auszugehen. Dies gilt fir die funktionellen wie fir die baulichen

Aspekte.

Der vorliegende Beitrag verfolgt den Zweck, die Zusammenarbeit
zwischen Architekten und Waschereiplaner zu unterstiitzen.

13.2 Grundlagen fiir den Planer einer Betriebswdascherei

Die wichtigsten Angaben, die dem Waschereiplaner zur Verfugung
gestellt werden mussen, beziehen sich auf:

o Art des Betriebes

e Art und Gewicht der anfallenden Wasche

« Erwiinschte oder vorgegebene Verarbeitungszeit

Besteht keine Mdglichkeit, das Gewicht der Wasche durch Wagen
festzustellen, kann mit Erfahrungswerten eine gentigend zuverlas-
sige Grundlage geschaffen werden. Dazu sind, entsprechend der Art
des Betriebs, folgende Angaben erforderlich:

Betriebswdscherei in Hotels

o Anzahl Betten

» Belegung

« Art der Bettbeziige (nordisch, herkommlich)
« Hoteltyp und Hotelklasse

Der Turnus fir das Wechseln der Bett- und Frottierwdsche ergibt
sich aus dem Hoteltyp (Passanten- oder Ferienhotel) und der Hotel-
klasse. Die Hotelklasse bestimmt auch die mehr oder weniger reich-
haltige Ausrustung mit Frottier- und Badettichern.

Betriebswdscherei in Restaurants

» Anzahl Gedecke mit Stofftischtiichern und Stoffservietten
» Restaurantklasse

e Grosse und Leistung der Kiiche

Die Betriebswascherei im Restaurant und die Hotelwascherel werden
haufig gemeinsam geplant.
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Betriebswascherel in Kinder-, Alters- oder Pflegeheimen

e Anzahl Betten, unterschieden nach gesunden und pflegebediirf-
tigen Menschen

o Alter der Pensiondre (wichtig bei Kinderheimen)

 Art der Behinderung (wichtig bei Heimen fiir Menschen mit kor-
perlicher und/oder geistiger Behinderung)

« Allfdllige Leistungen betriebsexterner Waschedienste bertcksich-
tigen

Betriebswdschereien in Spitdlern und Kliniken
e Anzahl Betten

* Belegung

e Spitalklasse

» Angebot der medizinischen Betreuung

» Anzahl Operationen

Wasche von Betriebsangehérigen

Die Wasche von Betriebsangehdrigen wird nicht in jedem Fall durch
die Betriebswdscherei gereinigt, was beim Ermitteln der Planungs-
grundlagen fir die Betriebswascherel zu berticksichtigen ist.
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13.2.1 Erfahrungswerte fiir den Wascheanfall

Heime und Spitaler

Gastgewerbe

Alteszentren und Seniorenheime 10-15 kg/Waoche

Angestellte in Hotels und Restaurants 4-5 kg/Woche

Kinderheime und Institutionen

fur Menschen mit Behinderung 12 kg/Woche

Hotelbetten nordisch 2.2-2.5 kg pro Wechsel

Hotelbetten herkdmmlich 3 kg pro Wechsel

Sanatorien (ohne chirurgische Abteilung) 10 kg/Woche

Frottierwdsche Hotel 1-1.5 kg pro Wechsel

Spitaler mit Operationen

25-28 kg/Woch
(3.5-4 kg pro Pflegetag) .

Stoffgedecke in Speiserestaurant

mit Anteil Servicewasche 0.2-0.3 kg pro Gedeck

Privatkliniken (4-6 kg pro Pflegetag/Bett) 30-42 kg/Woche

Angestellte in Heimen und Spitalern

4—-5 kg/Woch
(Vollversorgung) grwoche

13.3 Projektierungsunterlagen fiir den Architekten und Bauplaner

In erster Linie massgebend sind die einschldgigen Bauvorschrif-
ten, Normen und Betriebsbedingungen. Daneben ist es vorteilhaft,
folgende Empfehlungen zu beachten:

13.3.1 Empfehlungen betreffend Raumdisposition und Nutzung

Grundsdtzlich kann jede Betriebswascherei in einen Schmutzwa-
sche- und einen Sauberwdschebereich aufgeteilt werden. Zum
Schmutzwaschebereich gehoren: Anlieferung mit Schmutzwa-
schewagen und Sortierbereich, Einfillseite der Waschmaschinen
sowie Nebenrdaume fir Waschmittellager, Pesonalgarderobe mit
Dusche/WC.

Zum Sauberwaschebereich gehoren:

Entnahmeseite der Waschmaschinen sowie die Arbeitsbereiche
Trocknen, Bugeln, Flicken, Sortieren und Lagern.

Die rdumliche Trennung dieser beiden Bereiche ist jedoch nicht fir
Jeden Betrieb gleichermassen zwingend. Die nachfolgenden Hinweise
dienen als Empfehlungen und Faustregeln fiir den Architekten und
Bauplaner:
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Betriebswdscherei in Hotels und Restaurants
« Klare Trennung der Arbeitsbereiche Schmutzwasche/Sauber-
wasche ist empfehlenswert.

Betriebswdscherel in Kinder-, Alters- oder Pflegeheimen

« Klare Trennung der Arbeitsbereiche Schmutzwasche/Sauber-
wasche ist empfehlenswert.

« Klare Trennung der Arbeitsbereiche ist vorzusehen.

Betriebswascherei in Spitalern und Kliniken

» Raumliche Trennung vorsehen.

« Klare Trennung zwischen Schmutzwasche- und
Sauberwaschebereich ist zwingend.

e In der Regel Waschmaschinen oder Waschstrassen
fur Trennwandeinbau.
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13.3.2 Empfehlung betreffend Raumgestaltung und Ausriistung

Raumerschliessung
o Gut erschlossene Waschereiraume erleichtern und vereinfachen
den Waschetransport von und zu der Wascherei.

Raumhohe

» Waschereien bis ca. 700 kg Tagesleistung kommen in der Regel
mit normalen Raumhdhen aus.

e FUr 800 und mehr kg Leistung beim Einsatz von kleinen Wasch-
strassen und automatischen Trocknern ist eine Mindestraum-
hohe von 320 bis 450 cm erforderlich.

Fussboden

* Die Fussbtden des gesamten Wdaschebereichs miissen mit
Transportwagen befahrbar sein.

» Der Schmutzwaschebereich wird vorteilhaft mit einem wasch-
baren, rutschfesten Plattenboden, einem entsprechendem
Anstrich oder Spritzbelag versehen. Zentrale Bodenabldufe
erleichtern die Reinigungsarbeiten.

e Im Sauberwasche- und Finish-Bereich ist ein fusswarmer
Bodenbelag erforderlich.

Belichtung

« Die Waschereirdume sollten natirlich belichtet sein.

e Zur Belichtung von Waschereiraumen im UG eignen sich Licht-
boschungen besser als Lichtschdchte.

« FUr personalintensive Bereiche wie Buglerel, Finish-Abteilung
und Naherei ist der Beleuchtung ein besonderes Augenmerk
zu schenken. Sie sollen sich méglichst im Fensterbereich
befinden.

Abluft

e Fur Wdschereien ist eine Zu- und Abluftanlage vorzusehen.

« Bei wenig Fensterflache oder grésserer Tagesleistung ist
die kiinstliche Beltiftung immer notwendig.

« Abluftleitungen von Trocken- und Glattemaschinen mussen
getrennt ins Freie geleitet oder der Warmertickgewinnungsanlage
zugefihrt werden.

e Der Anschluss von Trocken- und Gldattemaschinen an die
Raumliftungsanlage ist nicht zu empfehlen.

« Die abgesaugte Luft muss dem Raum zugfrei wieder zugefihrt
werden.

Schallisolation

Werden Waschereirdaume in Obergeschossen disponiert, empfiehlt
sich trotz der gerduscharmen Arbeitsweise moderner Maschinen
eine Kérper- und/oder Luftschallisolation.

Flachenbedarf

Der Flachenbedarf einer Betriebswascherei ist abhdngig von der
Art des zu versorgenden Betriebes. Mit genigender Genauig-
keit lasst sich die benétigte Grundflache anhand der Tabelle 3.3
ermitteln.

13.3.3 Erfahrungswerte zur Ermittlung des Flachenbedarfs

Berechnung nach Waschemenge kg/Tag

Berechnung nach Anzahl Betten

Alteszentren und Seniorenheime 0.7 m?/kg Spitaler 20-25m?

Spitaler und Heime ab ca. 1000 kg/Tag 0.5 m?/kg Heil- und Pflegeanstalten 15-20m?

Hotel und Restaurant 0.6 m?/kg Alters- und Pflegeheime (inkl. Ange- 15_20m2
stellte mit voller Wascheversorgung) o
Hotel mit Restaurant, Mittelklasse 08-1.2m?

Die Berechnung des Platzbedarfs nach obigen Werten gilt
als Richtlinie. Abweichungen aufgrund der maschinellen
Ausristung resp. von speziellen Anforderungen sind maglich.

26 SCHULTHESS MASCHINEN AG - SWITZERLAND




13 Planung einer Wascherei

Q SCHULTHESS

13.3.4 Maschinen und Arbeitsablauf in der Betriebswascherei

Grundsatzlich ist darauf zu achten, dass die Maschinen so aufge-
stellt werden, dass ein fliessender Arbeitsablauf gewdhrleistet ist.

Waschen, schleudern

« Die gewlnschte Tagesleistung der Wascherei bestimmt
die Grisse der Waschautomaten.

« Pro Arbeitstag kénnen je nach Wascheart 5 bis 8 Chargen
(gefiillte Waschtrommel) gewaschen werden. Als Erfahrungswert
gelten 5.5 bis 6 Chargen fir Kapazitatsberechnungen.

« Niedertourige Waschautomaten dlterer Bauart haben einen
geringen Schleudereffekt. Eine fur die Weiterverarbeitung
akzeptable Restfeuchtigkeit kann nur durch den Einsatz einer
Waschezentrifuge erreicht werden.

» Moderne Wasch-Schleudermaschinen (Extraktoren) waschen
und entwdssern wirksam in derselben Maschine.

» Mit Extraktoren muss eine Restfeuchtigkeit von ca. 45 bis 50%
erreicht werden.

Trocknen

« Die Kapazitat fur Waschetrockner (Tumbler) muss in jedem
Fall mit der Waschkapazitat tibereinstimmen.

« Grosser Anfall von Frottierwdsche, Fixleinttichern, und Leib-
wasche (Trikot) erfordert mehr Trocknerkapazitat als ein
grosser Anfall von Flachwdasche.

e Flachwasche wird nur angetrocknet oder direkt auf der Mangel
verarbeitet (je nach Leistungsfahigkeit der Mangel).

» Heime mit einem grossen Antell von Patientenwdsche erstellen
sinnvollerweise einen Trocknungsraum. Dieser kann
je nach Raumtemperatur mit einem Entfeuchter und/oder
einem Warmluftgebldse ausgertstet werden.
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Biigeln von Flachwdsche

« Eine Mangel bugelt und trocknet Flachwasche.

 Die Mangel muss standig bedient werden und erfordert je
nach Wasche und Mangelgrisse eine bis vier Bedienperson(en).
Daher ist eine leistungsfahige Maschine in Betrieben mit
grossem Flachwdscheanteil besonders wichtig.

e Ab ca. 70 kg/h Mangelleistung werden teilweise Eingabe- und
Faltmaschinen eingesetzt.

» Der Einsatz von Eingabe- und Faltmaschinen hangt von der
Kapazitat und vom Rationalisierungsgrad ab.
In der Regel kann davon ausgegangen werden, dass ab
ca. 70 kg/h Grossteile vier Personen nétig sind. Sowohl
Eingabe- wie Faltmaschine erbringen eine Reduktion von
Je einer Arbeitskraft.

Trocknen und Bugeln von Formteilen

« Im Kleinbetrieb mittels Bugeleisen allenfalls mit leistungsfahiger
Biigelstation.

« In mittleren Betrieben ist der Einsatz von Bligelautomaten oder
Pressen sinnvoll.

o Dampfpuppen, Dampfschranke und Tunnelfinisher sind nur in
grosseren Anlagen ublich.

Falten, Zwischenlagern und Transport

Fir die weiteren Arbeiten wie Falten von Frottier- und Trikot-
wasche, Falten von Flachwasche nach der Mangel, Lagern von
Wasche zwischen den verschiedenen Arbeitsgangen und den
Abtransport mussen feste und fahrbare Tische, Regale, Trans-
portwagen und vor allem genugend Verkehrsflache zur Verfugung
stehen.

Flicken, nahen

Fir diese Arbeiten empfiehlt es sich, einen getrennten Bereich oder
einen separaten Raum, ausgestattet mit der erforderlichen Anzahl
Nahmaschinen, vorzusehen.
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13.3.5 Energietrager, Energieverbrauch und Riickgewinnung

Energietrager

e Elektrizitat wird fir Antrieb und Steuerung bei allen Maschinen
benétigt.

e Elektrizitat, Dampf, Heissol und Heisswasser sind die gebrauch-
lichsten Heizmedien fur Wasch- und Trockengerate ab 10 kg Fas-
sungsvermogen. Mangeln sind in der Regel bis ca. Walzendurch-
messer von 350 mm elektrisch beheizt. Fir grossere Gerate kann
Dampf oder Heissol als Wdrmetrdger eingesetzt werden.

Die Heizmedien sind folgendermassen spezifiziert:
* Heisswasser 110-180°C (Druck bis 14 Bar)

e Oelumlaufheizung  180-230°C

170-190°C (Druck bis 14 Bar)
 Gasheizung (in der Regel Erdgas)

e Dampf

Die Wahl der Heizmedien richtet sich nach den Gegebenheiten vor
Ort und Bedarf der Beratung durch den Spezialisten.

Energieverbrauch

Das Waschen und Trocknen (durch den Trockner oder die Mangel)
von 1 kg Trockenwasche erfordert ca. 1,3 bis 1,8 kW Energie und
ist stark abhdngig vom Alter der Gerate. Neuere Maschinen arbeiten
in der Regel wirtschaftlicher.

Energiertickgewinnung
Die Maglichkeiten der Energiertickgewinnung (Warmeenergie) sind
gelost und wirtschaftlich vertretbar.

Die wichtigsten Maglichkeiten der Energiertick-
gewinnung sind:
» Wiederverwertung von Wasser, Chemikalien (Waschmittel)
und Warme beim Waschen durch Zwischenspeicherung
bei Einzelwaschmaschinen resp. die Verwendung in einem
anderen Bad bei kontinuierlichen Systemen (Tunnelwascher).
o Warmerlickgewinnung aus der Raumabluft.
e Abluft von Tumbler und Mangel durch Warmeentzug.
Als effizienteste Nutzungsmdglichkeit hat sich die Vorwdrmung
der Zuluft fir die Tumbler erwiesen.
e Abstrahlung durch Wdarmeddmmung, besonders fir Mangeln.

Energiebedarf fur das Waschen
Das Waschen von 1 kg Trockenwasche erfordert je nach Wasch-
programm und Waschmaschine zwischen 0.2 und 0,6 kW/h.

Energiebedarf des Waschetrockners

Der Waschetrockner weist fur die Trocknung resp. die Wasserver-
dampfung einen relativ hohen Energieverbrauch aus. Es kann davon
ausgegangen werden, dass nach dem Schleudern je nach Gewebe
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pro Kilo Trockenwdsche noch ca. 0,5 | Wasser enthalten sind. Fir
die Volltrocknung von 1 kg Wasche, also die Verdampfung von
0,5 I Wasser, wird bel modernen Trocknern mit hohem Umluftanteil
ca. 0,52 kW/h Energie benttigt. Bei einem reinen Ablufttrockner
liegt dieser Wert bei ca. 0,55 kW/h. Bei Warmepumpentrockner liegt
der Wert bei 0,2 kW/h.

Energiebedarf der Bugelmaschine

Der Energieverbrauch einer Mangel ist ein Wert, der am meisten
Interpretationen zulasst. Tatsache ist, dass ein direkter Zusammen-
hang zwischen Anschlusswert und Wasserverdampfung besteht.
Bei Mangeln wird unterschieden zwischen Klein- und Grossge-
raten. Kleingerate erfordern eine Vortrocknung der Wasche im
Waschetrockner. Die Verarbeitung ist nur mit einer Restfeuch-
te von 15 bis 20% mdglich. Bei grossen Mangeln ist die Verar-
beitung direkt ab Waschextraktor, also mit einer Restfeuchte
von ca. 50% moglich. Die Wasserverdampfung von 0,5 | Wasser
erfordert 0,6 kW/h. Aufgrund dieses Wertes kann in der Regel die
rechnerische Maximalleistung prazis ermittelt werden. Dieser Wert
beinhaltet eine Belegung der Mangel von 80%. Eine hthere Bele-
gung ist in der Regel nicht moglich, weil die Arbeitsbreite einerseits
nicht zu 100% ausgenutzt werden kann und andererseits nicht
Stuck an Stick ohne Abstand eingegeben wird.

Wasserbedarf einer Betriebswdscherei

Bei Anlagen wird Wasser meistens als Rohwasser verwendet. Vorteil-
haft ist, bei den Betriebswaschereien Warm-, Weich- und Rohwasser
zu verwenden.

Warmwasseranschlisse fur die Waschautomaten

Die Nutzung von Warmwasser aus Rickgewinnungsanlagen
reduzieren zudem den Energieverbrauch fur die Aufheizzeit der
Waschlauge. Die Wasserhdrten sind in der Schweiz sehr unter-
schiedlich. Fir Gebiete mit sehr hartem Wasser ist eine Enthar-
tungsanlage bereits fur kleine Waschereien zu empfehlen resp. ist
beim Einsatz von automatisch dosierten Flissigwaschmitteln uner-
lasslich. Die Verwendung von Weichwasser fir den Waschvorgang
erlaubt eine betrachtliche Reduktion des Waschmittelverbrauchs.

Wasserbedarf fiir Waschen und Spiilen

von 1 kg Trockenwdsche

« FUr dltere Waschautomaten bis 30 | Wasser

« FUr moderne Waschextraktoren 7 bis 12 | Wasser

e Fur Waschextraktoren mit Riickgewinnung 5 bis 10 | Wasser

o Fir kontinuierlich arbeitende Tunnelwaschanlagen 7 bis 12 | Wasser
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13.4 Anlagebeispiele fiir Betriebswaschereien

Beispiel eines Seniorenzentrums
Tagesleistung ca. 350 kg
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17. | TISCH 200/80 FAHRBAR
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Beispiel eines Wohnheims
Tagesleistung ca. 500 kg
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4. | EINWEICHWAGEN MIT ABLASS W 120 18. | TROCKNER SPIRIT PROLINE TRI9750 (30kg) . @ 32.| NAHMASCHINE
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O 13. | WASCHMASCHINE SPIRIT INDUSTRIAL WSI 300 (30 kg) 27.| DAMPFERZEUGER VEIT 2365 [ ] BAUSEITS
@ 14| TROG 1-TEILIG 28.| MULTIFORM FINISHER VEIT 8363 BASIC DE o BESTEHEND
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Beispiel eines Wohnheims
Tagesleistung ca. 1000 kg
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POS. NR. LEGENDE
1 GITTERWAGEN 16 O |MANGEL i )
2 TISCH 200/80 FAHRBAR 17 O |RAUMLUFT-WASCHETROCKNER RLWT 20 MIT WASCHEHANGE
3 @ |TROG 18 O |ARBEITSTISCH .
4 @ |BODENWAAGE 20 O |KLEDERSTANDER FAHRBAR
5 DETACHIERTISCH
6 @ |FLUSSIGWASCHMITTEL-DOSIERUNG (UG/KELLER) g 9 TTTSECRHMOPATCH FIXATIONSPRESSE
7 FEDERBODENWAGEN 23 BUGELPLATZ VEIT VARIOSET VEIT CR2
9 WASCHMASCHINE WSI 100 + CHROMSTAHLSOCKEL H: 41 cm 25 O |HOSENTOPPER
10 WASCHMASCHINE WSI150 + CHROMSTAHLSOCKEL H: 41 cm 26 ROLLREGALANLAGE FUR SAUBERE WASCHE
11 WASCHMASCHINE WSI 200 + CHROMSTAHLSOCKEL H: 31 cm
12 WASCHMASCHINE WSI 300 + CHROMSTAHLSOCKEL H: 32 cm O BESTEHEND
13 TROCKNER TSI 375 + CHROMSTAHLSOCKEL H: 13 cm ® BAUSETS
14 TROCKNER TSI 500 OHNE SOCKEL
15 TROCKNER TSI 750 OHNE SOCKEL
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